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5 powoddw, dla ktérych warto wybraé¢ Dziat Wynajmu

1. Serwis
Serwis v koszt wszystkich przegladdéw i napraw maszyny zawarty jest w cenie
/ v maszyna pod stafa opieka profesjonalnego serwisu na terenie catego kraju
v reakcja serwisu w ciggu 24 godzin

2. Oferta
v najwieksza flota maszyn ciezkich w kraju zapewnia brak przestojéw na placu
budowy i najszerszy wybér maszyn

3. Logistyka / Profesjonalne zarzadzanie

v prosta procedura - dostawa mozliwa w ciggu jednego dnia roboczego

v dostawa we wskazane przez klienta miejsce i odbiér w cenie

v realizacja transportéw za posrednictwem doswiadczonych firm transportowych

4. Bezpieczenstwo 5. Korzysci finansowe

v/ maszyny ubezpieczone w petnym zakresie v maszyna bez kredytu

/ certyfikacja maszyn zgodnie z normami europejskimi v/ maszyna poza bilansem

v/ rzetelny partner - solidna obstuga v/ fatwa kontrola kosztéw i planowanie - jedna stawka
zawiera wszystkie koszty
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Drogi czytelniku

Z pewnoscia zgodzisz sie, ze stwierdzeniem, ze postep
techniczny jest uzasadniony tylko wtedy, gdy zapewnia
rzeczywiste korzysci pod wzgledem wydajnosci,
oszczednosci i bezpieczenstwa.

Dlatego witasnie chce w biezagcym numerze Cat Magazine

przedstawic kilka przyktadow, jak my i nasi dealerzy

wspdtpracujemy z klientami, by to osiagna¢. Na kolejnych stronach dowiesz sie,
jak wspdlnym wysitkiem opracowano w Norwegii system zdalnego sterowania,
zapewniajacy operatorowi bezpieczenstwo podczas pracy w niebezpiecznych
warunkach. Po raz pierwszy ujawniamy takze niektére rewolucyjne koncepcje
nowych maszyn Cat, stanowigce odpowiedz na potrzeby branzy robét
ziemnych, jakie pojawia sie za dwadziescia lat. Wyjasniamy ponadto, jak
wspotpraca w zakresie organizacji lokalnego programu obstugi technicznej
gwarantuje maksymalna dyspozycyjnos¢ maszyn pracujacych przy budowie
pierwszej szybkiej kolei na Bliskim Wschodzie.

Ten i pozostate artykuty sg dla mnie potwierdzeniem tezy, ze utrzymywanie
bliskich, roboczych relacji z Wami, naszymi klientami, to najlepszy sposéb na
wykonanie zadania. Pojedynczo jestesmy silni, lecz razem - nie do pokonania!

Paolo Fellin,
Wiceprezes Caterpillar
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Wozidto przegubowe Cat 730 powoli sunie przez
subarktyczne pustkowie w srodkowej Norwegii w
kierunku odlegtego nasypu, gdzie czeka inna maszyna
Cat - koparka 324D - by rozpoczac zatadunek.
»Siedemsettrzydziestka” podjezdza na wtasciwa
pozycje obok koparki i zaczyna sie zatadunek

ziemi zbieranej z nasypu. Nic nadzwyczajnego, na
pierwszy rzut oka. Ale wystarczy podejs¢ blizej i
zajrze¢ do kabin, by zobaczy¢, ze nikogo tam nie ma.
Tak naprawde ,operatorzy sterujag maszynami Cat

z pomieszczenia kontrolnego zorganizowanego w
przebudowanym stalowym kontenerze, posadowionym
na wzgorzu odlegtym o ponad trzy kilometry.

Dlaczego wybrano tak nietypowy sposob pracy?
Zeby odpowiedzie¢ na to pytanie, musimy sie
cofna¢ pamiecia do wydarzen sprzed 87 lat, bo
to wtasnie one wymusity zmiane sposobu pracy
operatoréw w niebezpiecznych warunkach.

Ciag dalszy »



Park Narodowy Dovre, zatozony
w 2003 r,, obejmuje obszar o
powierzchni 289 km? lezacy na
wysokosci od 1000 do 1700 m
n.p.m. Jest siedliskiem dzikiego
renifera oraz jedynego w
Europie stada bardzo rzadkiego
gatunku, wota pizmowego.

POWROT DO NATURY

Park Narodowy Dovre obejmuje obszar o
powierzchni 289 km 2 i jest corocznie odwiedzany
przez tysigce ludzi. Ale jedna czes¢ parku - poligon
Hjerkinn - jest objeta Scistym zakazem wstepu.

Obejmujacy 165 km? terenu poligon zostat utworzony w
1923 r,, jako strzelnica artyleryjska i byt wykorzystywany
przez wojsko do korica 2008 r. Po zamknieciu poligonu
pozostat pewien problem. Trzeba byto znalez¢ sposéb na
usuniecie ponad 50 000 niewybuchéw zalegajacych w

ziemi i przywrdcenie tego obszaru do naturalnego stanu.

Zadania tego podjefa sie Brgdrene Gjermundshaug
Anlegg AS. Ta zatozona w 1949 r. firma jest znana

z podejmowania sie realizacji nietypowych zadan.
Obecny wtasciciel i dyrektor generalny firmy Jan
Inge Gjermundshaug méwi: - Nowe wyzwania sa i
zawsze byty nasza specjalnoscia, odkad méj ojciec
zatozyt te firme. W efekcie, od wielu lat wykonujemy
roboty na zlecenie m.in. norweskich sit zbrojnych, a
najnowszy projekt stanowi kontynuacje tej tradycji.

Pierwszy etap rekultywacji, ktéry ma by¢ ukoriczony
w 2011 roku, wymaga usuniecia 80 000 m® materiatu
z dwdch dtugich watéw ziemnych usytuowanych

za celami artyleryjskimi. Obywa waty moga

zawierac duzg liczbe niewybuchéw. W kolejnych
etapach nastapi rekultywacja dawnego poligonu
bombowego i likwidacja okoto 90 kilometréw drog.

Przy projekcie pracujg cztery maszyny Cat. Koparka
324D wybiera materiat z watéw ziemnych. Nastepnie
dwa wozidfa przegubowe Cat 730 przewoza urobek na
teren nieczynnej zwirowni, gdzie koricowg faze jego
zagospodarowania realizuje koparka 312D. Wszelkie
materialy wybuchowe znalezione podczas prac sa

unieszkodliwiane przez wojskowych saperéw, ktérzy
zawsze sg pogotowiu w poblizu terenu roboét.

- Ze wzgledu na to zagrozenie - méwi Jan Inge —
wiedzielismy, ze nie mozemy uzytkowaé maszyn
w konwencjonalny sposdb. Przystapilismy wiec do
opracowywania systemu zdalnego sterowania.

BLISKA WSPOLPRACA

System zdalnego sterowania musiat by¢ gotowy przed
rozpoczeciem robét, zaplanowanym na 10 kwietnia
ubiegtego roku. Zostat opracowany w ramach wspétpracy
pomiedzy Bradrene Gjermundshaug, norweskim
dealerem Cat PON Equipment, firmami z branzy
elektronicznej: Cavotec i Data Equipment oraz firma
specjalizujaca sie w technologiach wideo Specto Remote.

Méwi Kai Ronny Lavtjernet z PON Equipment:

- Nasze relacje z Brgdrene Gjermundshaug maja
dtuga historie. Pierwsza maszyne Cat firma ta kupita

w potowie lat piec¢dziesigtych ubiegtego wieku i
obecnie posiada ponad 20 maszyn. Wozidta i koparki
wykorzystywane w tym projekcie musiaty nadawac sie
do uzytkowania zaréwno sposobem konwencjonalnym,
jak za posrednictwem zdalnego sterowania. W
zwigzku z tym zostaty dostarczone w standardowych
konfiguracjach. Modyfikacji uktadéw hydraulicznych
firma Gjermundshaug dokonata we wiasnym zakresie.

- Utrzymujemy dobre, bliskie relacje z PON Equipment,
zapewniajace sprawie dziatanie naszych maszyn -
potwierdza menedzer warsztatu Havard Tronsmoen.

- Decyzja o wyborze sprzetu Cat jest za kazdym

razem fatwa. Jezeli masz maszyny Cat, mozesz spac
spokojnie. Nasze maszyny uzytkujemy przez trzy do
pieciu lat, przykfadajac duza wage do utrzymywania
ich w dobrym stanie. Dzieki temu mozemy uzyskac



>>

Zobacz zdalnie sterowane maszyny w akcji
www.mycattv.com/remote

dobrg cene przy odprzedazy, co nie jest takie oczywiste
w przypadku maszyn innych producentéw.

- W tym przypadku - dodaje — dostosowanie uktadéw
hydraulicznych maszyn Cat do zdalnego sterowania
nie byto zbyt trudne, chociaz opracowanie potaczen
elektrycznych zajeto wiecej czasu, niz oczekiwalismy.

STEROWANIE NA ODLEG£OSC

W sktad systemu zdalnego sterowania wchodza cztery
gtéwne elementy. Specjalne uktady elektroniczne -
zwane przez operatoréw ,czarnymi skrzynkami Cat” -

i zawory hydrauliczne zamontowane w maszynach.
Cztery kompletne stanowiska operatorskie, z joystickami,
pedatami i pulpitami sterowniczymi, symulujace
elementy sterujgce maszyny — umieszczone w stalowym
kontenerze. Bezprzewodowy system transmisji sygnatéw
duzej przepustowosci, zapewniajacy tgcznos¢ stanowisk
operatorskich z maszynami i umozliwiajacy precyzyjne
sterowanie wszystkimi funkcjami maszyn na odlegtos¢
do szesciu kilometrow. | wreszcie, system wideo

,Dla wszystkich byt to proces uczenia
sie — {nowy sprzet, nowe metody pracy.”

Jan Inge Gjermundshaug

przekazujacy obrazy o duzej rozdzielczosci, zapewniajace
operatorom orientacje przestrzenna niezbedna dla
bezpiecznego i dokladnego manewrowania.

Prace nad systemem poszty tatwiej, niz przypuszczano.
Méwi Tore Andreassen z Data Equipment: — Technologia
przesyfania i odbioru danych jest dobrze znana,

mimo ze musieliSmy ja nieco zmodyfikowac, z uwagi

na duze odlegtosci. Wyzwanie stanowity anteny

umieszczone na wozidtach, poniewaz ich odlegtos¢, a
takze przechyt wzgledem anten bazowych zmieniaty
sie podczas jazdy. Znalezliémy jednak skuteczne
rozwigzanie - zyroskopy w antenach wozidet i
koparek, utrzymujace optymalny przechyt anteny
ruchome wzgledem nieruchomej anteny bazowej.

Data Equipment musiata réwniez rozwigzac¢ problem
zaktocen radiowych generowanych przez tgcznosé
wojskowa. Okazato sig, ze zrodtem tych zaktocen jest
pobliski maszt telekomunikacyjny, wiec anteny zostaty
wyposazone w ekrany ttumiace elektroniczny szum.

Ciag dalszy )

JAN INGE GJERMUNDSHAUG,
wiasciciel i dyrektor generalny
Brgdrene Gjermundshaug Anlegg
AS:,Nowe wyzwania sg i zawsze
byly nasza specjalnoscia.”



Operatorzy sterujg maszynami
na odlegto$¢, wykorzystujac
system tgcznosci, stanowiska
operatorskie, anteny i kamery.

Najwiekszym wyzwaniem dla Specto Remote byto
zapewnienie odpowiedniej szybkosci przesytu
danych. Szybkos¢ ta musiata by¢ na tyle duza, by
mozna byto unikna¢ opdznien w transmisji obrazéw
o duzej rozdzielczosci, pochodzacych z o$miu kamer
zainstalowanych w kazdej maszynie Cat. W praktyce
te dos¢ wysokie wymagania nie stanowity problemu,
lecz plany na przysztos¢ zaktadaja wdrozenie
technologii obrazowania przestrzennego (3D), by
uczynic caty system jeszcze tatwiejszym w obstudze.

Ostateczna ocena nalezy jednak do operatoréw. Jedna z
czterech 0s6b pracujacych w pomieszczeniu kontrolnym
jest Havard Thoresen, operator z

16-letnim stazem, ktéry wciaz twierdzi, ze uprawia jeden
z najlepszych zawoddéw na $wiecie. - Byto to niezwykte
doswiadczenie - méwi - nauka kierowania maszyna

ze stalowego pudetka oddalonego o pare kilometrow
od miejsca pracy. Opanowanie nowego sposobu

pracy zajeto mi okoto dwéch tygodni. Na poczatku

byty pewne trudnos¢ z utrzymaniem wszystkiego pod
kontrolg, ale obecnie nie ma juz zadnych problemdw.

INWESTYCJA W PRZYSZL0SC

Czy Jan Inge Gjermundshaug widzi jakas$ przysztos¢
dla zdalnie sterowanych maszyn Cat, poza biezgcym
projektem? Jego odpowiedz jest stanowcza:

- Oczywiscie. Wystarczy pomysle, ile jest srodowisk,
w ktérych praca moze by¢ niebezpieczna. Na przyktad,
przemyst naftowy i gazowy lub ostatnio realizowany
projekt budowy elektrowni, gdzie maszyny musiaty
pracowac w tunelu. Runat strop, zabijajac jedng osobe.
Nie dosztoby do tego, gdyby maszyny byt sterowane
zdalnie. Jasne jest, ze poswieciliSmy mnoéstwo czasu i
pieniedzy w opracowanie systemu zdalnego sterowania,
lecz jestem przekonany, ze w nadchodzacych

latach inwestycja ta zwrdci sie wielokrotnie. m



Regularnie wykonywane kontrole

i przeglady okresowe, zgodnie z
zaleceniami zawartymi w instrukcji
obstugi koparki, skracaja czas przestojow
maszyny. Pozwalaja zlokalizowac i
usuna¢ potencjalne i nie dostrzezone
usterki, tym samym zmniejszy¢ koszty
eksploatacji. Ponizej przedstawiamy
kilka najwazniejszych wskazéwek
dotyczacych bezpiecznego i skutecznego
wykonywania czynnosci obstugowych.

CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

1: ZACHOWA) SPOKO)

Przystepujac do sprawdzania poziomu
lub uzupetniania cieczy chtodzacej,
nigdy nie odkrecaj korka wlewu
chtodnicy, gdy silnik jest goracy —

dla wtasnego bezpieczenstwa.

2: MOCNO SIE TRZYMA)

Pamietaj, by podczas wchodzenia lub
schodzenia z maszyny utrzymywac
trzypunktowy kontakt z maszyna.

3: KLUCZ DO BEZPIECZENSTWA

Zawsze umieszczaj na stacyjce maszyny
przywieszke ,Nie uruchamiac¢”i pilnuj, by
przywieszka pozostawata tam podczas
catego procesu obstugi technicznej.

CZYNNOSCI PODSTAWOWE

4:DBAJ 0 CZYSTOSC

Przed wyjeciem miarki poziomu oleju
lub korka wlewu oleju w przektadniach
gtéwnych wytrzyj powierzchnie
sgsiadujace w celu unikniecia
zanieczyszczenia uktadu smarowania.

CZYNNOSCI SREDNIO ZAAWANSOWANE

5: POMOCW POTRZEBIE

Upewnij sie, czy w kabinie znajduje
sie instrukcja obstugi maszyny.

CZYNNOSCI ZAAWANSOWANE

6: DOKLADNOSC JEST WAZNA

Podczas kontroli

filtra powietrza i

turbosprezarki nie

zapomnij sprawdzi¢,

czy wskaznik

serwisowy filtra dziata
prawidtowo. Opis

tej czynnosci znajduje

sie w instrukgcji obstugi maszyny.

7: WYMIENIAJ KOMPLET PASKOW KLINOWYCH

Jezeli ktérys pasek napedowy
wymaga wymiany, zawsze wymieniaj
komplet paskéw przenoszacych
naped na dane koto pasowe.

8: UWOLNIJ CISNIENIE

Podczas kontroli gftéwnego rozdzielacza
hydraulicznego najpierw uwolnij
pozostatosci cisnienia z uktadu
hydraulicznego. W tym celu przekre¢
kluczyk w stacyjce do pozycji WLACZONY
(nie uruchamiajac silnika) i wykonaj
cykl ruchéw joystickiem w petnym
zakresie. Nastepnie przekrec kluczyk do
w stacyjce pozycji WYLACZONY i odtacz
akumulator, przekrecajac wytacznik
akumulatora do pozycji WYLACZONY.



MOTOR POSTEPU W DAZENIU DO
WIEKSZEJ WYDAJNOSCI

DLACZEGO TECHNOLOGIA CAT OFERUJE WIECEJ KORZYSCI, NIZ TYLKO ZGODNOSC Z NOWYMI NORMAMI TIER 4

10

Tana Utley jest kobieta energiczna. Jako dyrektor

ds. technicznych w Caterpillar i wiceprezes Product
Development Center of Excellence w Peorii, w stanie
lllinois, ma decydujacy wptyw na rozwéj wszystkich
nowych maszyn Cat. Jej obecne zadanie polega na
wprowadzeniu na rynek ponad 350 nowych produktow
Cat w ciggu zaledwie czterech lat, w zwigzku z
zaplanowanym na lata 2011 i 2014 wchodzeniem w
zycie w Europie i USA nowych, bardziej rygorystycznych
norm emisji spalin Tier 4. Czym wiec sie kieruje i jak
nadzorowany przez nig proces rozwoju doprowadzi

do opracowania wydajniejszych maszyn CAT?

STRATEGICZNE PODEJSCIE

W zytach Tany ptynie,zotta krew” Cat. Gdy byta dzieckiem,
jej ojciec rozpoczat prace w dziale technicznym firmy.

W 1986 r. poszta jego $ladem. — Nie zamierzatam

zostac inzynierem — méwi Tana. — Chciatam zajmowac

sie muzyka, lecz zmienitam zdanie. Zalezato mi na
réznorodnosci i interesujacej karierze, wiec dosztam do
whniosku, ze inzynieria spetni obydwa te oczekiwania.

Przez te wszystkie lata zmieniaty problemy, ktére musiata
rozwigzywac. Jako inzynier zajmowata sie pojedynczymi
produktami. Obecnie koncentruje sie bardziej na strategii:
opracowywaniu technologii, ktére zapewnig najwieksze
korzysci klientom Caterpillar. Majace wkrétce wejsé w
zycie normy emisji spalin Tier 4, przewidujace dalsza
redukcje emisji tlenkéw azotu (NOX) i czastek statych z
silnikow wysokopreznych pojazddéw pozadrogowych,
odpowiednio: 0 87 i 95 procent, stanowig jedno z
najwiekszych wyzwan w jej dotychczasowej karierze.

ROZWOJ Z MYSLA 0 WYDAJNOSCI

- Nasi klienci - méwi Tana - nie chca przejmowac
sie normami Tier 4, lecz po prostu wykonywac
roboty ziemne. Musimy wiec koncentrowac sie
na zapewnieniu klientom realnych korzysci.
Dlatego wtasnie nasze maszyny zgodne z Tier 4
muszg oferowac réwniez wieksza wydajnosé.

Intensywne 24-godzinne testy
kompletnych maszyn radykalnie
zwiekszajq skutecznos¢ naszych badar.

- Niektére technologie sa nowe, lecz gtéwne dziatania
skupiaja sie na integrowaniu réznych technologii
opracowanych w ciagu ostatnich 20 lat. Proces ten

polega na doskonaleniu systeméw spalania, uktadéw
dolotowych i wtryskowych oraz uktadéw elektronicznych.
Zwiekszamy stopien integracji uktadéw, w celu jak
najefektywniejszego wykorzystania dostepnej mocy.

— Chyba najwiekszym naszym osiagnieciem —
kontynuuje Tana — s3 nowe moduty kontroli emisji

spalin (Cat Clean Emissions Module). Opracowalismy

dwadziescia kilka uktadéw oczyszczania spalin, ktére

zastepuja ponad 200 réznych uktadéw wydechowych
stosowanych dotychczas w maszynach Cat.

TESTY KONTROLNE

Istotna role odgrywaja nowatorskie techniki oceny
rozwigzan. Na przyktad, wydajne komputery umozliwiaja
przeprowadzanie symulacji komputerowych, dzieki
ktérym inzynierowie moga wykrywac potencjalne
problemy w rzeczywistosci wirtualnej zamiast na
etapach pézniejszych, w prototypowych maszynach.

- Mocno zainwestowalismy réwniez w walidacje
podzespotéw — wyjasnia Tana. — Wydziat fabryki
silnikéw opracowujacy prototypowe kalibracje
pracuje obecnie 24 godziny na dobe, siedem dni w
tygodni. Dysponujemy takze ,stotem wibracyjnym”
symulujacym najsilniejsze drgania, jakim sa
poddawane podzespoty w rzeczywistych warunkach.
Stanowisko umozliwia odtworzenie 10 000-godzinnej
eksploatacji w ciaggu zaledwie 500 godzin.

- Co wiecej, w os$rodku badawczo-rozwojowym
Peoria Development Center, w USA, wybudowano
krytg arene o powierzchni kilku hektaréw, we
wnetrzu ktérej mozna kontrolowac kazdy parametr,
nawet wilgotnos$¢ gruntu. Wszystko to radykalnie
zwigksza skutecznos$¢ naszych badan.

WSPOLPRACA Z NAJLEPSZYMI

Zadaniem Tany jest réwniez myslenie o przysztosci.

- Mamy grupe pracownikéw zajmujacych

sie technologiami przysztosci. W celu jak
najefektywniejszego wykorzystania zasobdw partneruja
nam w tym najlepsi na $wiecie w poszczegoélnych
dziedzinach. Wspétpracowalismy juz z NASA, zas obecnie
wraz z Carnegie Mellon University w Pittsburghu
prowadzimy badania w zakresie autonomii maszyn.
Wspdlnie z Uniwersytetem Parmerskim we Wtoszech
opracowujemy system obrazowania dla zdalnie
sterowanych maszyn przysztosci. Wspotpracujemy tez

z wieloma osrodkami akademickimi w innych krajach.

- Jednak niezaleznie, co robimy i z kim wspétpracujemy —
dodaje Tana - zawsze mamy jeden i ten sam cel: budowac
coraz sprawniejsze i tafisze w eksploatacji maszyny Cat. m



CEL: POWROT NA KSIEZYC

W ramach najnowszego projektu, ktérego celem jest
powrét cztowieka na Ksiezyc i zatozenie tam statej
bazy, naukowcy z NASA wspolnie z inzynierami Cat
pracowali nad projektem wielozadaniowego pojazdu
ksiezycowego. Poczatkowe prace, prowadzone na
bazie uniwersalnej mini-tadowarki gasienicowej

Cat 287C, koncentrowaty sie na automatyzacji
funkcji maszyny i ich potaczeniu z istniejacymi
technologiami, takimi jak animacja tréjwymiarowa,
w kompleksowy system zdalnego sterowania.

Méwi menedzer projektu ds. automatyzacji sterowania
Eric Reiners: — Pracowalismy nad systemem, w

ktorym przesytane bezprzewodowo dane stuzg do
tréjwymiarowego obrazowania maszyny i jej ruchéw

na zdalnym stanowisku operatorskim. Celem jest
zbudowanie zdalnie sterowanego pojazdu ksiezycowego,
zdolnego do realizacji zadan infrastrukturalnych.

Zdania te mogtyby obejmowac budowe ptyty wyrzutni
rakietowej, zakopywanie przewoddw i przygotowanie
gruntu pod budowe podziemnych kwater mieszkalnych,
a wszystko to jest potrzebne do zatozenia statej bazy.









WZORNICTWO PRZEMYStOWE CATERPILLAR
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0D EWOLUCJI DO REWOLUCJI

GARY BRYANT,
Menedzer Dziatu wzornictwa
przemystowego Caterpillar.

W pierwszym z trzech artykutéw przedstawiajacych
prace dziatu wzornictwa przemystowego Caterpillar
przyjrzymy sie misji, czynnikom motywacyjnym

i metodom pracy, jakie stosuja projektanci w

celu sprostania wyzwaniom w branzy robot
ziemnych i potrzebom uzytkownikéw maszyn.

POSZUKIWANIE NOWYCH METOD PROWADZENIA ROBOT ZIEMNYCH
W 2004 r. Gary Bryant, menedzer dziatu wzornictwa
przemystowego Caterpillar, zostat poproszony o
zaprezentowanie firmowej radzie ds. tozsamosci

marki, Global Brand Identity Council, najnowszego
projektu, nad ktérym pracuje jego zespot. Prezentacja

o dwuznacznym tytule ,Nowe konstrukcje” dawata
pewne pojecie o tym, jak moga wyglada¢ maszyny Cat

w roku 2014 i 2020. Po zakonczeniu wystgpienia na sali
zapanowata wymowna cisza. Po chwili przerwat ja Stu
Levenick, prezes grupy Caterpillar i przewodniczacy
rady Global Brand Identity Council, méwiac: - Gary,

nie chcemy czeka¢ az tak dtugo, te projekty trzeba
rozwijac. | to wtasnie jest gtdéwnym zadaniem zespotu.

Majacy siedzibe w Peorii, w stanie lllinois, zespo6t

istnieje od ponad 50 lat i skupia grupe wysoko
wykwalifikowanych, doswiadczonych projektantow.
Zesp6t Swiadczy petny zakres ustug projektowych, od
systematycznego rozwoju dotychczasowych produktéw
do opracowywania projektéw futurystycznych i
koncepcyjnych. Kompetencje zespotu obejmuja
zaréwno aspekty techniczne, jak i wizualne, a jego praca



w coraz wiekszym stopniu polega na projektowaniu

catych serii maszyn o zunifikowanym, charakterystycznym

wygladzie zamiast pojedynczych produktéw.

- Zajmujemy sie wszystkim, od zaprojektowania
nowego przetacznika do kompletnej stylizacji
zewnetrznych elementdéw maszyny — mowi Gary.
Ludzie uwazaja nas za stylistow, lecz tak naprawde
nasza praca stanowi mieszanke sztuki i inzynierii.
Nigdy nie korzystamy z pomocy zewnetrznych
designerow, wiec wszystkie nasze projekty wywodza
sie i odzwierciedlaja kulture i wspdlnote Caterpillar.

Gary zwraca réwniez uwage na determinacje, z jaka
wykonuja swoja prace: - Pracujac, czy to nad aktualnymi
produktami, czy projektami przysztosciowymi, nasz

cel jest prosty — produkowac¢ maszyny wydajniejsze

i tansze w eksploatacji. Dobrze, jezeli klientom

podoba sie rowniez wyglad maszyny, lecz nie jest to
najwazniejsze dla nas, a — zazwyczaj - takze dla nich.

WSZYSTKIE ASPEKTY UZYTKOWANIA

Praca nad aktualnymi produktami wypetnia okoto

85 procent czasu, pozostate 15 procent poswieca

sie projektom przysztosciowym. Ale to wtasnie owe

15 procent wzbudza najwigksze zainteresowanie,

za sprawa wyjatkowo futurystycznego wygladu
niektdrych projektow koncepcyjnych. Jednak nawet
jezeli zespot pracuje nad rozwigzaniami koncepcyjnymi,

takimi jak np. pokazane tu wozidto sztywnoramowe,
zasady i wytyczne pozostajg niezmienne.

- Wciaz decyduje bezpieczenstwo, jakos¢ i wydajnosé
- moéwi Gary. - Dlatego wtasnie w koncepcyjnej
maszynie 777X zaprojektowano wyjatkowo duze

kota - by zapewni¢ duza fadownosc i jednoczesnie
stabilnos$¢ podczas jazdy z duzg predkoscia po
nieréwnym podtozu. Z tego samego powodu

,Maszyny Cat postrzegamy
jako{przedtuzenie reki cztowieka.”

zrezygnowano z kabiny. Przeciez nie istnieje metoda
uzytkowania bezpieczniejsza, niz zdalne sterowanie.

Gary podkresla, ze wiekszos¢ technologii jest dostepna
juz dzisiaj. — Trzeba opracowywac takie koncepcje,

ktore maja szanse wejscia do produkgji — mowi

Gary. - Zajmujemy sie maszynami wyprzedzajacymi
wspotczesne produkty o dwie generacje. To perspektywa

zaledwie 18 lat, wiec musimy mie¢ pewnosc, ze to,
co zaprojektujemy, bedzie rzeczywiscie dziata¢.

Jednak zakres zadan zespotu wykracza poza zwykte
opracowywanie koncepcji,nowych wersji istniejacych
maszyn”. Kluczowym elementem misji projektantow
jest obmyslanie i ocena zupetnie nowych metod
zarzadzania calym procesem realizacji robét ziemnych.

- Z czasem — moéwi Gary — nastapi zmiana sposobu
interakcji cztowieka z maszyna. Zdalne sterowanie
stworzy mozliwos¢ jednoczesnego kierowania wiecej,
niz jedng maszyna. Sygnaty sterujace przesytane
droga satelitarng pozwolg kierowa¢ maszynami
znajdujacymi sie poza zasiegiem wzroku operatora.

- I nie chodzi tu wyfacznie o maszyny, lecz o wszystkie
aspekty uzytkowania. Przyszli operatorzy powinni
chcie¢ spedzac¢ osiem do dziesieciu godzin dziennie
w maszynie Cat. Po prostu powinni lubi¢ te prace.

- Jak mozna to osiggnac¢? Kto wie. By¢ moze nie bedziemy
juz przemieszcza¢ materiatu za pomoca konwencjonalnej
tyzki. Moze zastapig jg np. fale dzwiekowe. Czy to

realne? Jeszcze nie teraz, lecz paradygmaty ulegna

zmianie. | to wtasnie dziat wzornictwa przemystowego
Caterpillar pomoze wskaza¢ droge ku przysztosci.

W nastepnym numerze Cat Magazine przedstawimy
wiecej koncepcyjnych projektéw opracowanych ostatnio
przez dziat wzornictwa przemystowego Caterpillar. m

Przedstawiona na ilustracji
koncepcyjna spycharka
gasienicowa D8X jest
wyposazona we w petni
zintegrowane gasienice oraz
ukfad zdalnego sterowania

lub - alternatywnie - ruchoma
kabine, w celu zapewnienia
optymalnego bezpieczerstwa
i widocznosci (patrz wyzej).
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Bouchamaoui Industrie jest jednym z najdtuzej
dziatajacych wykonawcéw w sektorze wydobywczym
ropy i gazu w Tunezji. Dla tej firmy - uzytkujacej
gtéwnie maszyny Caterpillar, w tym koparki,
spycharki gasienicowe, dzwigi boczne do uktadania
rur, tadowarki kotowe i réwniarki samobiezne -
sposobem na utrzymanie konkurencyjnosci w
dzisiejszym trudnym klimacie gospodarczym jest
m.in. posiadanie nowoczesnej floty maszyn. Dlatego
niedawno firma podjeta decyzje o stopniowej
modernizacji swojego parku maszynowego, ktéry
sie starzeje i grozi spadkiem wydajnosci.

- Poniewaz szybka wymiana wymaga poteznych
nakfadow finansowych, zamiast kupowania nowych
maszyn zaproponowalismy im odbudowe dotychczas

,0dbudowa byta doskonatym
pomystem, nie tylko pod wzgledem
finansowym, ale takzZe ekologicznym”.

posiadanego sprzetu — wyjasnia Anouar Ben Ammar,
menedzer wykonawczy u lokalnego dealera Cat,
Parenin SA. - Ukonczylismy wtasnie odbudowe
pierwszej maszyny, spycharki gasienicowej D7F, za
cene stanowigca réwnowartos¢ zaledwie 40 procent

jej odbudowa byta doskonatym pomystem, nie tylko
pod wzgledem finansowym, ale takze ekologicznym.

Obecnie D7F jest niemal jak nowa. - Zregenerowalismy
skrzynie biegéw i podwozie, wyprostowalismy

lemiesz i zrywak, od nowa utozylismy instalacje
elektryczng i zastapilismy stary silnik nowym.

Ponadto, elementy konstrukcyjne zostaty
wypiaskowane i odmalowane - méwi Anouar.

Odbudowa zostata wykonana w zaledwie dwa
miesiace, przez zespot czterech doswiadczonych
mechanikéw pracujacych po osiem godzin dziennie.

Maszyna D7F powrdcita do pracy przy uktadaniu
rur, kopaniu rowéw i budowie drég. Dziata w
doktadnie takich samych warunkach, na pustyni
Sahara, w jakich wczesniej dziatata 40 000 godzin,
od poczatku lat siedemdziesigtych XX wieku.

Kto moéwi, ze zyje sie tylko raz? m

BOUCHAMAOUI INDUSTRIE
istnieje od ponad 100 lat. Od
1900 r. trzy pokolenia rodziny
Bouchamaoui przeprowadzity
firme przez ponad 1000
projektéw realizowanych w
Tunezji i paristwach sasiednich.
Obecnie firma zajmuje sie
wykonawstwem konstrukgji
stalowych, spawaniem i
uktadaniem rurociggéw.

ceny nowej maszyny. Cena ta obejmuje réwniez roczng
gwarancje. Biorac pod uwage, ze spycharka D7F zostata
wczedniej wycofana z eksploatacji i porzucona jako ztom,
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USUWANIE
PRZESZKOD

Z DROGI POMIEDZY MEDYNA A MEKKA

W 632 r. prorok Mahomet poprowadzit swoich
wyznawcow z Medyny w pielgrzymce do Mekki. Za
jego przyktadem, te sama droge pokonuja obecnie
ponad trzy miliony muzutmanoéw z catego swiata w
dorocznych wyprawach do Mekki. W celu zapewnienia
bezpieczenstwa i wygody uczestnikom hadzdzu
(pielgrzymka do Mekki), rzad Krélestwa Arabii
Saudyjskiej podjat niedawno decyzje o budowie
444-kilometrowej linii szybkiej kolei, ktora potaczy te
dwa swiete miasta za posrednictwem portu Dzudda
nad Morzem Czerwonym. Pierwszy etap budowy
szybkiej kolei Haramain, ktéra zostac ukonczona
zaledwie w trzy lata, wymaga przemieszczenia ponad
120 milionéw m? ziemi. Zeby wykona¢ to zadanie,
180 maszyn Cat musi pracowa¢ bez przerwy, w
trudnym terenie, wysokich temperaturach i duzym
zapyleniu. Jakie sa wymagania tego projektu i dzieki
czemu maszyny Cat moga pracowac z maksymalna
efektywnoscia w tak trudnych warunkach?




PYL I NIESPRZYJAJACE SRODOWISKO
Oprécz wysokich temperatur
otoczenia, na niektérych
odcinkach maszyny Cat s
narazone na scierne dziatanie
mieszanki drobnego piasku i
twardej wulkanicznej skaty.
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80 ROWNIAREK SAMOBIEZNYCH CAT
14M

profiluje gtadka powierzchnie
o maksymalnym nachyleniu

4 procent, ktéra pozwoli na
rozpedzanie sie pociaggow

do predkosci 360 km/h.

DEALER CATERPILLAR {ZAHID
TRACTOR,

korzystajac z szesciu baz
rozlokowanych wzdtuz trasy
kolejowej, zapewnia szybka
obstuge techniczna i naprawe,

w celu zminimalizowania
przestojow i zagwarantowania
maksymalnej wydajnosci maszyn.

21

Zamoéwiono m.in. 40 spycharek gasienicowych
D9R, 80 réowniarek samobieznych 14M
i 60 fadowarek kotowych 966H.

Na niektérych odcinkach warunki moga by¢
ekstremalnie trudne. Mimo ze ponad 80 procent

szlaku wiedzie przez niemal ptaskie tereny, nie
stwarzajace szczegodlnych trudnosci, odcinek pétnocny,
potozony na potudnie od Medyny, przechodzi przez
teren gorzysty pokryty mieszanka drobnego piasku,
gtazéw i twardych masywoéw wulkanicznych — duze
wyzwanie dla maszyn budowlanych, zwtaszcza w
warunkach wysokich temperatur otoczenia. Czynnikiem
decydujacym o dotrzymaniu termindw jest bliska
wspotpraca pomiedzy MASCO a Zahid Tractor.

SPRAWNY SERWIS DZIEKI PARTNERSTWU

Obydwie firmy nawigzaty wspotprace jeszcze przed
rozstrzygnieciem przetargu na budowe linii kolejowej.
Przedstawiciele Zahid Tractor towarzyszyli MASCO
podczas spotkan z dyrekcja saudyjskich kolei, by
okresli¢ wymagania, jakie musza spetnia¢ maszyny.

Po zdobyciu kontraktu Zahid Tractor nie tylko
dostarczyt maszyny potrzebne w pierwszym etapie
projektu, ale takze zapewnit kompleksowa obstuge
techniczna na terenie budowy i we wtasnej siedzibie.

- Chodzito - moéwi Ishtiaq Malik, kierownik serwisu
polowego Zahid Tractor — o uzupetnienie infrastruktury
obstugowej MASCO i zapewnienie pomocy ich wtasnym
ekipom mechanikéw wykonujacych przeglady okresowe
bezposrednio w miejscu pracy maszyn. Chcielismy

miec¢ pewnos¢, ze zagwarantujemy maksymalng
dyspozycyjnosc¢ i wydajnos¢ maszyn MASCO. W

tym celu podpisalismy umowe okreslajaca zasady

prawidtowego uzycia maszyn, obstugi technicznej

oraz postepowania z olejami i paliwem. Istotne byto
réwniez zapewnienie dostepnosci czeéci zamiennych i
personelu serwisowego Zahid i Caterpillar, na wypadek
pojawienia sie jakichkolwiek probleméw. Wszystko

to byto gotowe przed rozpoczeciem budowy.

- Dodatkowo, ze wzgledu na potencjalnie trudne warunki
robocze, wdrozylismy program planowego pobierania
prébek oleju i ich analizy w nalezacym do Zahid Tractor
laboratorium Scheduled Oil Sampling (S.0.5™) w
Dzuddzie. Dzieki temu, w razie wykrycia zanieczyszczen
w probkach, mozna dokonac wymiany oleju zanim
dojdzie do powazniejszych uszkodzen. Wszystkie te
dziatania maja na celu maksymalizacje dyspozycyjnosci

i wydajnosci maszyn wykorzystywanych w projekcie.

Zahid Tractor zapewnia rowniez szkolenie operatoréw.
Méwi Mansour Sallam AL-Absi z MASCO, menedzer
jednego z najtrudniejszych odcinkéw projektu: - W
Arabii Saudyjskiej brakuje operatoréw, wiec niektére
osoby podejmujace u nas prace nie maja doswiadczenia.
Inni mieli juz do czynienia z maszynami Caterpillar, lecz
nie z najnowszymi ich typami, jakimi tu dysponujemy.
Tak wiec, doswiadczeni, czy nie — wszyscy potrzebujg
szkolenia. Dobre wyszkolenie decyduje o wszystkim
podczas pracy w trudnym terenie. Jezeli operator

nie do konca wie, co robi, uszkodzenie maszyny

jest nieuniknione. Zamiast uszkadzac i naprawia¢
szybciej i taniej wychodzi wtasciwe przeszkolenie
operatoréw przed rozpoczeciem przez nich pracy.

Polityka ta zdecydowanie sie optaca, co potwierdza
operator réwniarki Cat 14M Iftikhar Wahab. Majac za
sobg doswiadczanie na starszych modelach Caterpillar,



z entuzjazmem mowi o pracy na nowej maszynie 14M.

- Jest znacznie szybsza od innych maszyn - moéwi —a
na dodatek tatwiejsza w sterowaniu i wygodniejsza.
T maszyna w tym samym czasie jestem w stanie
wykonac wiecej pracy, a jednoczesnie moge pracowacd
bardzo dtugo, zanim poczuje zmeczenie. m

>>> Zobaczmaszyny Cat w akgji
www.mycattv.com/saudi

ISHTIAQ MALIK

Kierownik serwisu w Zahid
Tractor, przez caty czas
obecny na budowie.

MANSOUR SALLAM AL-ABSI
Menedzer odcinka w MASCO:
,Dobre wyszkolenie decyduje
o wszystkim podczas pracy
w trudnym terenie!
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Jedyny oficjalny dealer maszyn budowlanych CATERPILLAR® w Polsce

Bergerat Monnoyeur Sp. z 0.0. jest wylgcznym dystrybutorem maszyn budowlanych
CATERPILLAR w Polsce. Sprzedaz maszyn Caterpillar prowadzona jest przez sie¢ oddziatow,
biur regionalnych oraz przedstawicielstw rozlokowanych na terenie catego kraju.

Sie¢ oddziatow i biur regionalnych Bergerat Monnoyeur w Polsce

® o0ddziaty

Biatystok: Porosty 42, 16-070 Choroszcz, tel.: (0-85) 871 26 00, fax: (0-85) 871 26 20,

Czeladz k. Katowic: ul. Wiosenna 2, 41-253 Czeladz-Piaski, tel.: (0-32) 363 27 60, tel. /fax: (0-32) 363 27 62,
Czosnow: Izabelin Dziekandwek nr 6, 05-092 tomianki k/Warszawy, tel.: (0-22) 201 36 00, fax: (0-22) 201 36 21,
Gdansk: ul. Galaktyczna 34, 80-299 Gdansk, tel.: (0-58) 769 36 66, fax: (0-58) 769 36 67,

Poznai: ul. Migtowa 20, 61-680 Poznan-Umultowo, tel.: (0-61) 827 61 61, fax: (0-61) 822 79 04,

Wroctaw: ul. Wymystowskiego 5, 55-080 Nowa Wie$ Wroctawska, tel.: (0-71) 364 77 41, fax: (0-71) 364 77 51

@® Biura regionalne i przedstawicielstwa

Etk: ul. Suwalska 84, 19-300 Etk, tel. kom.: 0 691 153 523,

todz: ul. Partyzancka 80/92, 95-200 Pabianice, tel. (0-42) 22 59 900, fax (0-42) 22 59 911,
Olsztyn: ul. Towarowa 9, 10-416 Olsztyn, tel. (0-89) 537 01 00, fax (0-89) 533 02 31,
Rzeszéw: ul. Mikotaja Reja 16, 35-959 Rzeszow, tel. /fax (0-17) 852 73 98,

Szczecin: ul. Uczniowska 5a, 70-893 Szczecin, tel. (0-91) 469 48 40, fax (0-91) 469 48 69,
Torun: ul. Wapienna 6/8, 87-100 Torun, tel/fax: (0-56) 622 23 76,

Lublin: ul. Piasecka 202, 21-040 Swidnik, tel/fax (0-81) 751 58 60,

Kielce: tel. kom.: 0 609 930 128,

Krakow: tel. kom.: 0 609 930 029

© Wszelkie Prawa Zastrzezone

Centrala:

Bergerat Monnoyeur Sp. z 0.0.

ul. Kolejowa 75, 05-092 tomianki k/Warszawy Eﬂegl?ﬁza:% r
tel.: (0-22) 76 87 100, fax: (0-22) 76 87 112 yeu

e-mail: b-m@b-m.pl
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